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Rechercheantrag gem. § 7 Abs. 1 GbmG ist gestellt 
(g) Seitengassackmodul 

® Seitengassackmodul, mit einem Gasgenerator (18) und 
einem Gassack (24) zum Abdecken wenigstens ainer Sei- 
renscheibe, wobei der Gassack (24) wenigstens eine 
Ruckhaitekammer (36; 36*) hat, wobei der Gasgenerator 
(19) wenigstens zwei Gasfuh rungen (20) aufweist und der 
Gassack (24) wenigstens zwei Anschlusse (26. 28), die mit 
den Gasfuhrungen verbunden sind, und wobei der Gas- 
sack (24) im gefalteten Zustand eine langgestreckte Ge- 
stalt hat, dadurch gekennzeichnet, daft der Gassack (24) 
im gefalteten Zustand von einer Schutzhulle (32) umge- 
ben ist und die Anschlusse (26, 28) zwischen Langsenden 
der Schutzhulle (32) aus der Schutzhulle (32) herausra- 
gen. 
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Seitengassackmodul 
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Die Erfindung betrifft ein Seitengassackmodul rnit einem 
Gasgenerator und einem Gassack zum Abdecken wenigstens einer 
20 Seitenscheibe, wobei der Gassack wenigstens eine Riickhaltekammer hat, 
wobei der Gasgenerator wenigstens zwei Gasfiihrungen aufweist und der 
Gassack wenigstens zwei Anschlusse, die mit den Gasfiihrungen verbunden 
sind, und wobei der Gassack im gefalteten Zustand eine langgestreckte 
Gestalt hat. 

25 

Seitengassacke, sogenannte Window Bags, werden oft zu einem 
langgestreckten Paket zusammengefaltet und entlang einer Dachkontur 
eines Fahrzeugs angeordnet. Ein Gasgenerator, der im Riickhaltefall Gas 
zum Aufblasen des Gassacks liefert, kann am vorderen oder am hinteren 

30 Ende des Pakets angeordnet sein. Diese Technik wird vor alien Dingen 
fiir Gassacke angewandt, die sich in etwa von der A- bis zur C-Saule 
des Fahrzeugs erstrecken und mehr oder weniger den gesamten Bereich 
der Seitenscheiben abdecken. Solche Gassacke weisen entweder eine 
groBe Riickhaltekammer oder aber mehrere, nebeneinander angeordnete 

35 Riickhaltekammern auf. 



Das Gas muS vom Gasgenerator weite Wege zuriicklegen, urn das vom 
Gasgenerator abgewandte Ende des Gassacks zu erreichen. Um die Auf- 




blaszeit des Gassacks zu verkiirzen und um das Gassackgewebe vor hohen 
Belastungen durch das heiBe, unter hohem Druck stehende Gas zu 
schutzen, werden Gaslanzen aus Metail eingesetzt, die sich durch den 
Gassack ziehen und das entlegene Ende des Gassacks oder eine weitere 
5 Ruckhaltekammer befullen. Diese Gaslanze mu8 vor dem Falten des Gas- 
sacks in diesen eingebracht werden, was die Herstellung verteuert. 

Es ist auch bekannt, einen Gasgenerator in der Mitte eines Gas- 
sackmoduls mit einem schlauchfonnig zusammengefalteten Gassacks 
10 anzuordnen. Der Gasgenerator weist Gasfiihrungen auf, die jeweils mit 
einzelnen Ruckhaltekammern des Gassacks verbunden sind. Da der Gas- 
generator innerhalb des schlauchfonnigen Gassackpaketes liegt, muB 
dieser vor dem Falten des Gassacks eingebracht werden, was die Faltung 
des Gassacks aufwendig macht. 

15 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein kostengiinstiges Gassackmodui 
vorzustellen. 

Dies wird bei einem gattungsgemafien Seitengassackmodul dadurch 
20 erreicht, daB der Gassack im gefalteten Zustand von einer Schutzhiille 

umgeben ist und die Anschliisse zwischen den Langsenden der Schutzhiille 
aus der Schutzhiille herausragen. Der Gassack kann ohne das Einlegen 
eines Gasgenerators oder einer Gaslanze gefaltet werden. Nach der 
Faltung wird der Gassack in eine Schutzhiille verpackt, so daB ein 
25 schlauchformiges Paket entsteht. Die Anschliisse des Gassacks sind 

nicht an den Langsenden von Gassack und Schutzhulle, sondern zwischen 
den Langsenden aus der Schutzhulle herausgefuhrt. Der Gassack ist iiber 
die Anschliisse und die Gasfiihrungen mit dem Gasgenerator verbunden, so 
daB der Gasgenerator nicht von einem Langsende aus den Gassack 
30 aufblasen muB. Es ist giinstig, wenn die Anschliisse dicht beieinander 

liegen und moglichst kurz sind. Uber die Anschliisse werden schnell 
verschiedene Abschnitte des Gassacks aufgeblasen. 

Vorzugsweise sind in der Schutzhulle Schlitze vorgesehen. Durch 
35 diese Schlitze werden die Anschliisse des Gassacks herausgefuhrt, um 

mit den Gasfiihrungen verbunden zu werden. Die Schlitze bilden so 
kleine Offnungen, daB der Gassack trotzdem vor Verschmutzung und 
Beschadigung geschutzt ist. 
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Vorzugsweise bildet der Gassack im zusammengelegten Zustand ein 
schlauchformiges Gassackpaket, und die Anschlusse und der Gasgenerator 
sind, quer zur Langsrichtung gesehen, nahe der Mitte des Pakets 
angeordnet. Auf diese Weise kann ein Gasgenerator vorzugsweise ober- 
5 halb oder unterhalb des zusammengelegten Gassacks angebracht werden, 

z.B. im Bereich der B-Saule des Fahrzeugs. Die Wege, die das Gas zur 
Befullung des Gassacks zuriickzulegen hat, sind kurz, und die 
Aufblaszeit vefringert sich. 

10 Die Anschlusse miinden vorzugsweise in unterschiedliche Riickhalte- 

kammern des Gassacks. Da jeder AnschluB einer Gasfiihrung des Gas- 
generators zugeordnet ist, laBt sich eine Aufteilung der Gasstrome in 
die Ruckhaltekammern erreichen, so daB eine. gezielte Befullung unter- 
schiedlich groBer Kammern moglich ist. AuBerdem wird durch die Auf- 

15 teilung des Gasstroms auf zwei Anschlusse die Belastung des Gassack- 
gewebes reduziert. Auf eine Gaslanze kauin verzichtet werden. 

Um eine gleichmaBige Verteilung des Gases auf die Anschlusse zu 
gewahrleisten, kann der Gasgenerator einen Ausgleichsraum aufweisen, 
20 der mit den Gasfiihrungen verbunden ist. In diesem Fall stromt das Gas 
vom Gasgenerator zunachst in den Ausgleichsraum und von dort in die 
Gasfuhrungen, wodurch gewahrleistet ist, daB der Druck vor beiden Gas- 
fiihrungen identisch ist. 

25 Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, einen Gassack schnell, 

einfach und kostengiinstig zu befullen. 

Dies wird bei einem eingangs genannten Gassackmodul dadurch er- 
reicht, daB beide Anschlusse in dieselbe Ruckhaitekammer miinden. Durch 
30 die Aufteilung auf zwei Anschlusse laBt sich ein groBes Gasvolumen 

schnell in die Kammer leiten, ohne daB das die EinlaBoffnung umgebende 
Gassackgewebe zu stark strapaziert wurde. 

Ein wciterer Vorteil besteht darin, daB sich der Gasstrom durch 
35 die Wahl des Winkel, unter dem die Anschlusse in den Gassack miinden, 

gezielt in die Kammer richten laBt. Besonders gunstig ist es, wenn die 
Anschlusse in einem stumpfen Winkel in die Ruckhaitekammer miinden. 



Dies Vann eine schnelle Entfaltung dcs Gassacks bewirken, da der 

Gasstrom auf einer breiten Flache auf den zusammengelegten Gassack 
auftrifft. 

Der Gasgcnerator and die Anschliisse sind bevorzugt mittig zum 

zusammengelegten Gassack angeordnet, so daB eine Gaslanze entfallen 
kann. 

Vorzugsweise weist der Gasgenerator eine Ausgleichsraum auf, der 

mit den Gasfiihrungen verbunden ist, urn zu gewahrleisten, daB der 
Gasdruck in beiden Anschlussen gleich ist. 

Weitere Merkmale der Erfmdung ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen. 

In der nachfolgenden Beschreibung sind Ausfiihrungsbeispiele mit 
Bezug auf die beigefiigten Zeichnungen naher beschrieben. In den 
Zeichnungen zeigen: 

- Figur 1 ein erfindungsgemaBes Seitengassackmodul im zusammen- 
gelegten Zustand des Gassacks; 

- Figur 2 eine Teilansicht eines erfindungsgemaBen Seitengassack- 
moduls; 

- Figur 3 a eine Teilansicht eines erfindungsgemaBen Seitengas- 
sackmoduls gemaB einer ersten Ausfuhrungsfonn; und 

- Figur 3 b eine Teilansicht eines erfindungsgemaBen Gassacknioduls 
gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform. 

Figur 1 zeigt ein erfindungsgemaBes Seitengassackmodul 10 im zu- 
sammengelegten Zustand des Gassacks, angeordnet entlang einer Dach- 
kontur 12 eines Fahrzeugs. Der Gassack ist zu einem schlauchformigen 
Paket 14 zusammengelegt (in Figur 2 angeschnitten gezeigt), das zwei 
Langsenden A, B aufweist. Im Bereich der B-Saule 16, etwa auf der 
Halfte der Langserstreckung des Gassackpakets 14, ist ein Gasgenerator 
18 befestigt. Der Gasgenerator 18 . ist direkt oberhalb des Gassack- 
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pakets 14 angebracht imd dieat bei einem Unfall dazu, den Gassack mit 
Druckgas zu befulien. Dcr Gasgenerator 18 kann ein pyrotcchnischer 
Gasgcnerator odcr eien sonstige Druckgasquelle sein. 

5 Wie in Figur 2 zu erkennen ist, weist der Gasgenerator 18 zwei 

Gasfuhrungen 20 auf. Die Gasfuhmngen 20 konnen mit dem Gasgenerator 
18 iiber einen Ausgleichsraum 22 verbunden sein und stehen in stumpfem 
Winkel vom Gehause des Gasgenerators 18 ab. 

10 Der Gassack 24 weist zwei Anschlusse 26 und 28 in Form von Fort- 

satzen der gezeigten Gassackwand auf, die schlauchfonnig ausgebildet 
sind und in einem stumpfen Winkel vom oberen Rand des Gassacks ab- 
stehen. Die Anschlusse 26, 28 sind in Langsrichtung des Gassacks ge- 
sehen etwa in der Mitte des Gassacks mftkurzem Abstand nebeneinander 

15 angeordnet. Die Anschlusse 26, 28 sind mit den Gasfuhmngen 20 z.B. 

iiber Schlauchschellen 30 verbunden. 

Der zusammengelegte Gassack 24 ist vollstandig von einer Schutz- 
hulle 32 umgeben, die z.B. aus einer stabilen Kunststoffolie bestehen 
20 kann und den Gassack vor Verschmutzung und Beschadigung schutzt. Die 

Schutzhulle besitzt ebenfalls Langsenden an den Stellen A und B. In 
der Schutzhulle 32 sind Schlitze 34 vorgesehen, durch die die An- 
schlusse 26, 28 aus der Schutzhulle 32 hinausgefiihrt sind. 

25 Beim Zusammenbau des Gassackmoduls 10 wird der Gassack 24 gefaltet 

und in den Schutzschlauch 32 eingezogen. AnschlieSend wird der Schutz- 
schlauch 32 mit den Schlitzen 34 versehen. Die Anschlusse 26, 28 
werden durch die Schlitze 34 gezogen und mit den Gasfuhmngen 20 des 
Gasgenerators 18 durch die Schlauchschellen 30 gasdicht verbunden. 

30 SchlieBlich wird das Gassackmodul 10 im Bereich des Fahrzeugdaches 

montiert. 

GemaQ einer in Figur 3a dargesteilten Ausfuhrungsform weist der 
Gassack 24 eine groBe Ruckhaitekammer 36 auf, in die beide Anschlusse 
35 26, 28 munden. 

In der in Figur 3b gezeigten Ausfuhmngsform besitzt der Gassack 
24 zwei nebeneinander angeordnete Ruckhaltekammern 36', und die An- 



schlusse 26, 28 munden in unterschiedlichen Ruckhaltekammeni. 



Die Gasfuhrungen 20 mussen nicht rwingend auBerhalb der . Ruckhalte- 
kammcr oder -kammem enden, vielmehr konnen die Gasfuhrungen 20 dutch 
Verlangeningen (z.B. durch cin Rohr, einen Schlauch oder eine Gewebe- 
hulle) in die Ruckhaltekammer oder -kammern verlaufen, urn die Gas- 
strome gezielter zu lenken. Die Verlangeningen konnen am gassack- 
seitigen Ende eine Ausstromoffnung und/oder viber die Lange verteiite 
Offnungen haben. 
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Schutanspriiche 

15 

1. Seitengassackmodul, mit einem Gasgenerator (18) und einem 
Gassack (24) zum Abdecken wenigstens einer Seitenscheibe, wobei der 
Gassack (24) wenigstens eine Ruckhaltekammer (36; 36') hat, wobei der 
Gasgenerator (18) wenigstens zwei Gasfiihrungen (20) aufweist und der 

20 Gassack (24) wenigstens zwei Anschliisse (26, 28), die mit den 
Gasfiihrungen verbunden sind, und wobei der Gassack (24) im gefalteten 
Zustand eine langgestreckte Gestalt hat, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Gassack (24) im gefalteten Zustand von einer Schutzhulle (32) 
umgeben ist und die Anschliisse (26, 28) zwischen Langsenden der 

25 Schutzhulle (32) aus der Schutzhiille (32) herausragen. 

2. Gassackmodul nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Gassack (24) Lm zusammengelegten Zustand ein ianggestrecktes Paket 
(14) bildet und daB die Anschlusse (26, 28) und der Gasgenerator (18) 

30 quer zur Langsrichtung gesehen nahe der Mitte des Pakets (14) 

angeordnet sind. 

3. Gassackmodul nach einem der vofhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Gasgenerator (18) oberhalb oder unterhalb des 

35 zusammengelegten Gassacks (24) angeordnet ist. 

4. Gassackmodul nach einem der vorhergeheuden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der Schutzhulle (32) wenigstens ein Schlitz 




(34) vorgcsehen ist, durch den sich die Anschiusse (26, 28) 
erstrecken. 

5. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
5 gekennzeichnet, daB der Gasgenerator (18) einen Ausgleichsraum (22) 

aufweist, der rnit den Gasfuhrungen (20) verbunden ist. 

6. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Anschiusse (26, 28) in einem stumpfen Winkel 

10 in die Ruckhaitekammer (36; 36') miinden. 

7. Gassackmodul, nach einem der vorhergenden Anpriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl beide Anschiusse (24, 26) in dieselbe 
Ruckhaitekammer (36) munden. 

15 

8. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Anschiusse (26, 28) Fortsatze der Gassackwand 
sind. 



